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(57) Abstract 

PROBLEM TO BE SOLVED: To obtain various kinds of 
designs by providing a cover layer with at least one 
opening passing therethrough, and providing decorating 
means in a base plate layer within an opening. 

SOLUTION: A base plate layer 10 rushes into an opening 
1 4 formed in a cover layer 1 2, and the decorative 
surface of the surface of the base plate layer is made a 
little higher than the cover layer. That is, it is 
raised up over the cover layer on al sides. As a 
result, a shadow is pro du ced at the edge of the opening 
14. whereby the projecting and recessed parts produced 
at the edge of decorating means 16 can be hidden by 
such a shadow. A recessed part 18 opened outward is 
provided along the edge of the opening 16 between the 
base plate layer 10 and the cover layer 12. This 
recessed part 18 presents an embossed structure. Thus, 
the design for surface decoration is made various so as 
to sffYipry meet a vehicle manufacturing company's 
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Gassack-Abdeckung for eln Fahrzeuglnsassen-RQckhaltesystem 



(57) Die Erf indung betriffi eine Gassack-Abdeckung 
fur ein Fahrzeugirisassen-ROckhaltesystem, die als 
Hauptbestandteil eine innenliegende Tragerschicht (10) 
und wenigstens eine mit der Tragerschicht in Verbund 
gebrachte Deckschicht (12) umfaBt. sowie wenigstens 



ein auBenseitig auf der Abdeckung angeordnetes 
Dekor (16), dadurch gekennzetchnet, daB die Deck- 
schicht (12) wenigstens einen Durchbruch (14) aufweist 
und das Dekor (16) innerhalb des Durchbruchs auf der 
Tragerschicht (1 0) angeordnet ist. 
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Beschreibung 

Die Erf indung betrrfft eine Gassack-Abdeckung fOr 
ein Fahrzeuginsassen-Ru&dialtesystem, die mit einem 
Dekor, beispieisweise dem Emblem eines Fahrzeug- s 
herstellers, versehen ist. 

Gassack-Abdeckungen fur Fahrzeuginsassen- 
ROckhaltesysteme werden Qblicherweise als Kunststoff- 
teile im SpritzguBverfahren hergestelit. Zur Befestigung 
beispieisweise der EmWeme von Fahrzeugherstellern 10 
an den Abdeckungen werden normal erweise Metal Ipla- 
ketten verwendet, die an der Decketplatte an einer sol- 
Chen Abdeckung mit Hilfe von eingestanzten, auf der 
RQckseite der Decketplatte umgebogenen Blechfahnen 
Oder Laschen befestigt werden. Des we'rteren sind Pla- is 
ketten bekanrrt. die mittete einer Schraubverbindung 
Oder durch Vernieten an der Abdeckung befestigt wer- 
den kOnnen. Das Emblem ist dabei Qblicherweise auf 
einer Metallfolie aufgedruckt die mit der Plakette ver- 
Webtist *> 

Die Herstellung dieser Metallembleme ist teuer, 
auBerdem besteht bei derartigen Plaketten immer die 
Gefahr des Bruchs der Verbindung zwischen dem 
Metallemblem und der Abdeckung bzw. zwischen der 
Metallfolie und der Plakette 2s 

Aus der DE-U 295 12 551 ist eine mit einem 
Emblem versehene Gassack-Abdeckung fur ein Fahr- 
zeuginsassen-ROckhartesystem bekanrrt, die durch 
direktes Bedrucken einer vorbestimmten Fiache der 
Abdeckung aus Kunststoff mit einer Oder mehreren so 
Druckfarben und/oder Aufpragen oner Prfigefolie auf 
die vorbestimmte Rache der Abdeckung erhaitlich ist 

Eine derartige Abdeckung besitzt bererts Vorteile 
gegenQber den herkOmmlichen, mit Metallemblemen 
versehenen Abdeckungen. Jedoch erf am auch diese 35 
Abdeckung noch nicht die gestiegenen Anforderungen 
der Fahrzeughersteller an das Design und die Variati- 
onsfahigkeit dekorierter Abdeckungsoberfiachen. So 
sollen die Abdeckungen auf ihrer Oberfiache unter- 
schiedliche Styiingelemente, z,B. reliefartige Strukturen 40 
und/oder ein HolzdeKor neben dem Emblem des Fahr- 
zeugherstellers, autweisen, wobei diese unterschiedli- 
chen Stylingelemente jedoch keine Funktionsbeein- 
trfichtigungen und Sicherheitsrisiken hervorrufen dQr- 
fen. & 

Erf indungsgemaB wird daher eine Gassack-Abdek- 
kung fOr ein Fahrzeuginsassen-RGckhaltesystem 
bereitgesteOt, die als Hauptbestandteile eine innenlie- 
gende Tragersehicht und wenigstens eine mit der Tra- 
gerschicht in-Verbund gebrachte Deckschicht umfaBt so 
sowie wenigstens ein auBensertig auf der Abdeckung 
angeordnetes Dekor, die dadurch gekennzeichnet ist 
daB die Deckschicht wenigstens einen Durchbruch auf- 
weist und das Dekor innerhalb des Durchbruchs auf der 
Tragerschicht angeordnet ist. ss 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung ragt die Tragerschicht wenigstens teilwose in den 
Durchbruch hinein. Sie kann jedoch im Bereich des 



Durchbruchs auch bundig mit der Deckschicht absch lie- 
Ben oder diese sogar QberhOhen. Das Dekor wird in vor- 
teifhafter Weise mit Hilfe des wetter unten 
beschriebenen IMD-Verfahrens (Inmoulddruck-Verfah- 
ren) aufgepragt. Bevorzugt ist das Dekor ein Holzdekor 
Oder das Emblem eines Fahrzeugherstellers. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erf indung erge- 
ben sich aus der folgenden Beschreibung besonderer 
AusfOhrungsformen unter Bezugnahme auf die beige- 
fugte Zeichnung. In der Zeichnung zeigerc 

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine erfindungsgemafie 
Gassack-Abdeckung; 

Fig. 2 eine Schnrrtansicht der Gassack-Abdeckung 
aus Fig. 1 entlang der Unie A-A; 

Fig. 3 eine Draufsicht auf eine weitere erfindungs- 
gem&Be Gassack-Abdeckung; und 

Fig. 4 eine Schnrrtansicht der Gassack-Abdeckung 
aus Fig. 3 entlang der Unie B-B. 

Die in den Fign. 1 und 2 dargesteUte Gassack- 
Abdeckung umfaBt als Hauptbestandteil eine Trager- 
schicht 10 sowie eine auBenseitige Deckschicht 12. die 
mit der Tragerschicht 10 in Verbund gebracht ist. An die 
Tragerschicht 10 sind innenseitige Stege 10a. 10b 
angespritzt. Die Deckschicht 12 weist einen Durchbruch 
14 auf. in dessen Bereich die Tragerschicht 10 mit 
einem Dekor 16, vorzugsweise dem Emblem eines 
Fahrzeugherstellers, versehen ist. Die Deckschicht 12 
kann daruber hinaus auBensertig mit einer hier nicht 
dargestellten Beschichtung aus einem Zweikomponen- 
ten-Urethan-Lacksystem versehen sein, das aus einem 
Haftvermrttier und einem Decklack besteht und der 
Deckschicht ein angenehm weiches BerQhrungsemp- 
f inden verleiht 

Bei der hier gezeigten Ausfuhrungsform ragt die 
Tragerschicht 10 in den in der Deckschicht 12 gebilde- 
ten Durchbruch 14 hinein, wobei die auBerdiegende, 
dekorierte Fiache der Tragersehicht die Oberfiache der 
Deckschicht leicht OberhOht, d.h. auBensettig gegen- 
Qber der Deckschicht vorsteht Hierdurch entsteht im 
Randbereich des Durchbruchs 14 ein Schattenwurf, der 
mOgfiche UnregelmABigkeiten am Rand des Dekors 16 
verdeckt. Die AuBenfiache der Tragerschicht 10 kann 
aber auch bundig mit der Oberfiache der Deckschicht 
abschlieBen oder aber, eine Vertiefung bildend, unter- 
halb der Oberfiache der Deckschicht 12 vertaufen. 
Besonders bevorzugt ist im Randbereich des Durch- 
bruchs 14, zwischen der Tragerschicht 10 und der 
Deckschicht 12, eine auBensertig offene Aussparung 18 
gebildet durch cfie eine reliefartige Struktur erzeugt 
wird. Hierdurch wird eine hohe Variationsfahigkert in 
Bezug auf die Gestaltung der dekorierten Rache 
gewahrleistet welche in einfacher Weise den WOn- 
schen des Fahrzeugherstellers angepaBt werden kann. 
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In den Figuren 3 und 4 ist eine wertere erf indungs- 
gemaBe Gassack-Abdeckung dargestelrt. Die Gassack- 
Abdeckung umfaBt ats Hauptbestandteil eine Trager- 
schicht 10, eine mtt der Tragerschicht in Verbund 
gebrachte auBensertige Deckschicht 1 2 sowie innensei- 5 
tig an die Tragerschicht 10 angespritzte Stege 10a, 10b. 
Der in der Deckschicht 1 2 vorgesehene Durchbruch 14 
ist hier ringformig ausgebildet Die Tragerschicht 1 0 ragt 
in den Durchbruch 14 hinein und stent auBenseitig 
gegenuber der Deckschicht 12 vor. Im Bereich des w 
Durchbruchs 14 ist die Tragerschicht 10 auf ihrer Ober- 
flflche mit einem Dekor 16, beispielsweise einem Holz- 
dekor, versehen. In belden Randbereichen des 
Durchbruchs 14, jeweils zwischen der Tragerschicht 10 
und der Deckschicht 12, ist eine auBenseitig offene 75 
Aussparung 18 gebiWet. durch die eine reliefartige 
Struktur erzeugt wird. Die hier gezeigte Ausfuhrungs- 
farmbietet eine Vielzahl von Gestartungsmoglichkeiten, 
die in kostengunstiger Weise den Anforderungen der 
Fahrzeughersteller angepaBt werden konnen. 20 

In den obengenannten Ausfuhrungsformen konnen 
die Tragerschicht 10 und die Deckschicht 12 aus dem 
gleichen Material bestehen oder aus unterschiedlichen 
Materialien gebiWet sein. Zur Herstellung der Deck- 
schicht 10 und der Tragerschicht 12 konnen die jeweili- 25 
gen. for die Herstellung von Gassack-Abdeckungen 
bekannten Materialien verwendet werden, wie z.B. Ela- 
stomeriegierungen eines thermoplastischen Polymers 
mit einem unvernetzten, teilvernetzten oder vollvernetz- 
ten Elastomer, insbesondere einem EPDM-Terpolymer, so 
Blockcopolymere von arterniereriden Polyester- und 
FolyetherbJocken, Blockcopolymere von Polystyrol und 
Polyolefin, Blockcopolymere von Polyester- oder Polye- 
therurethanen, thermopiastische Polyamide, Gemische 
von Polycarbonat und Acrylnrtrilbutadienstyroi oder 35 
Gemische aus PdyamWen und Polyphenylenethern. 

Das Dekor 16 ist vorzugsweise mit Hilfe des IMD- 
Verfahrens auf die Tragerschicht 10 aufgepragt Es 
kann jedoch auch in bekannter Weise aufgedruckt oder 
durch HeiBpragen aufgebracht sein. 40 

Zur Herstellung der erfindungsgemaBen Abdek- 
kung werden die Tragerschicht 10 und die Deckschicht 
12 in einem Arbeit sgang in einer Form gesprrtzt und 
gleichzeitig die innensertigen Stege 10a und 10b ange- 
formt Bei Verwendung des im Prinzip bekannten IMD- as 
Verfahrens wird zusatzlich eine HeiBpragefolie durch 
das Spritzwerkzeug gefuhrt WAhrend des Spritzgie- 
Bens der Abdeckung losen sich die Dekorschichten 
unter dem EinfluB von Druck und Temperatur der Kunst- 
stoff-For mmasse von der Hei BprSgefolie und verbinden so 
sich fest mit dem versprftzten Substrat, hier also der 
Tragerschicht 10 der Gassack-Abdeckung. Das Dekor 
wird dabei nur an der SteNe Obertragen, an der es mit 
dem hei Ben Abdeckungsmaterial in BerOhrung kommt. 
und zwar in einer kontinuierfichen Verarbeitungsweise, ss 
ohne jegjiches Ausstanzen der Folie. Nach dem AbkOh- 
len und Offnen des Spritzwerkzeug es wird die fertig 
dekorierte Abdeckung automatisch von der HeiBprage- 



folie abgelost, die dann durch ein Folienvorschubgerat 
fOr den nSchsten SpritzguBvorgang in Berettschaft 
gebracht wird. Die fertig dekorierte Abdeckung wird 
anschlieBend welter verarbeitet 

Das gemaB der Erfindung bevorzugt angewendete 
IMD-Verfahren eignet sich insbesondere zum Auibrin- 
gen von Holzdekoren oder anderen voltfiachigen Fan> 
strukturen. Es kann jedoch auch zum Aufprdgen von 
Bildern, wie z.B. den Emblemen eines Fahrzeugherstel- 
lers verwendet werden. Besonders bevorzugt ist daher 
das auf der Tragerschicht 10 auf gebrachte Dekor 16 ein 
Holzdekor oder das Emblem eines FahrzeughersteJIers. 

Die erfindungsgemaBe Abdeckung kann somit die 
unterschiedlichsten Dekorbilder aufweisen, so daB 
Gestaltungsvarianten hersteflbar sind, die bisher nicht 
verwirWicht werden konnten. Bei der erfindungsgemdB 
vorgeschlagenen Anwendung des IMD-Vertahrens ist 
es daruber hinaus moglich, die dekorierten Abdeckun- 
gen in einem Arbeitsgang, ohne zusatzJtche Bearbei- 
tungsschritte herzustellen. Hierdurch konnen die 
Produktions- und Lagerkosten erhebfich gesenkt war- 
den. 

PatentansprOche 

1. Gassack-Abdeckung for ein Fahrzeuginsassen- 
ROckhaltesystem, die als Hauptbestandteil eine 
innenliegende Tragerschicht (10) und wenigstens 
eine mit der Tragerschicht in Verbund gebrachte 
Deckschicht (12) umfaBt. sowie wenigstens ein 
auBenseitig auf der Abdeckung angeordnetes 
Dekor (16), dadurch gekennzeichnet daB die 
Deckschicht (12) wenigstens einen Durchbruch 
(14) aufweist und das Dekor (16) innerhalb des 
Durchbruchs auf der Tragerschicht ( 1 0) angeoidnet 
ist. 

2. Abdeckung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Tragerschicht (10) wenigstens 
teilweise in den Durchbruch (14) hineinragt 

3. Abdeckung nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Tragerschicht (10) den 
Durchbruch (14) durchdringt und auBenseitig 
gegenuber der Deckschicht (12) vorsteht oder bun- 
cfig mit dieser abschlieBt. 

4. Abdeckung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Randbereich des Durchbruchs 14, 
zwischen der Tragerschicht 10 und der Deckschicht 
12. eine auBenseitig offene Aussparung 18 gebiWet 
ist 

5. Abdeckung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB das Dekor (16) mit 
Hilfe des IMD-Verfahrens aufgepragt ist 

6. Abdeckung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
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dadurch gekennzeichnet, daG das Dekor (16) ein 
Holzdekor oder ein Emblem eines Fahrzeugherstel- 
lersist 

Verfahren zur Herstellung eiher Gassack-Abdek- s 
kung gemaB einem der vorhergehenden Anspru- 
che, gekennzeichnet durch die folgenden Schritte: 

SpritzgieBen der Tr&gerschicht (10) und der mit 
einem Durchbruch (14) versehenen Deck- 10 
schicht (12) in einem SpritzguBwerkzeug; 

EintQhren einer mit einem Dekor (16) versehe- 
nen HeiBpragetolie wahrend des SpritzgieBens 
in das Spritzwerkzeug; und is 

- Verbinden des Dehors (16) mit der Trfiger- 
schicht (10) im Bereich des Durchbruchs (14) 
durch Kontaktieren der HeiBpr&gefblie mit der 
Tragerschicht. 20 
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FIG. 1 
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FIG. 3 
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